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Anlage zur Akkreditierungsurkunde D-K-19581-01-00
nach DIN EN ISO/IEC 17025:201.8

Gültig ab: 25.09.2023

Ausstel I ungsdatu m : 25.09.2023

lnhaber der Akkreditierungsurkunde:

Feinmess Jena GmbH
Carl-Zeiss-Promenad e t0, O77 45 Jena

Das Kalibrierlaboratorium erfüllt die Anforderungen gemäß DIN EN ISO/IEC 17025:2018. um die in
diese r An lage a ufgefü h rten Konform itätsbewertu ngstätigkeiten durchzuführen. Das

Kalibrierlaboratorium erfüllt gegebenenfalls zusätzliche gesetzliche und normative Anforderungen,
einschließlich solcher in relevanten sektoralen Programmen, sofern diese nachfolgend ausdrücklich
bestätigt werden.

Die Anforderungen an das Managementsystem in der DIN EN ISO/IEC 17025 sind in einer für
Kalibrierlaboratorien relevanten Sprache verfasst und stehen insgesamt in Übereinstimmung mit den
Prinzipien der DIN EN ISO 9001.

Kalibrierungen in den Bereichen:

Dimensionelle Messgrößen
Länge

Parallelendmaße
Längenmessmitte!

Für die mit * gekennzeichneten Messgrößen/t<alibriergegenstände ist dem Katibriertaboratorium,
ohne dass es einer vorherigen Information und Zustimmung der DAkkS bedarf, die Anwendung der
hier aufgeführten Normen/«alibrierrichtlinien mit unterschiedlichen Ausgabeständen gestattet.

Das Kalibrierlaboratorium verfügt über eine aktuelle Liste aller Normen/Kalibrierrichtlinien im
flexiblen Akkreditierungsbereich.

Diese Urkundenanloge gilt nur zusommen mit der schriftlich erteilten Urkunde und gibt den Stand zum Zeitpunkt des
Ausstellungsdatums wieder. Der jeweils oktuelle Stand der gültigen und überwachten Akkreditierung ist der Dotenbonk
okkreditierter Stellen der Deutschen Akkreditierungsstelle zu entnehmen (www.dakks.de)
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Anlage zur Akkreditierungsurkunde D-K-19581-01-00

Permanentes Laboratorium

lWenn nicht anders angegeben, entspricht die Einheit einer Variablen der Einheit des Messbereichs.

Gültig ab: 25.09.2023

Kalibrier- und Messmöglichkeiten (CMC)

Messgröße /
Kalibriergegensta nd

Messbereich /
Messspanne

Messbedingungen /
Verfahren

Erweiterte
Messunsicherheit 1

Bemerkungen

Länge

Parallelendmaße * aus

Stahl, Keramik oder
Wolframkarbid nach

DIN EN ISO 3650:1999

0,5 mm bis 100 mm vDr/vDE/DGQ 2618

Blatt 3.1:2004

in den Nennmaßen, die
von denen der Normale
max.5 mm abweichen

Messung der Abweichung
des Mittenmaßes /c vom
Nennmaß /n durch Unter-
schiedsmessung

Messung der
Abweichungen f, undf"
vom Mittenmaß durch
5-Punkte-Unter-
schiedsmessung

Für das Mittenmaß:
0,08 ptm + 0,5 . 10-6 .

Für die Abweichungen

fr und/, vom Mitten-
maß:

0,05 pm

/ = Länge des Maßes

Messflächenqua lität
entsprechend den

Festlegungen im QMH
bzw. in den Arbeitsan-
weisungen

Parallelendmaße * aus

Stahl in Anlehnung an

DIN EN ISO 3650:1999

0,1 mm bis < 0,5 mm vDr/vDE/DGQ 2518

Blatt 3.1:2004

in den Nennmaßen, die
von denen der Normale
max. 2 mm abweichen

Messung der Abweichung
des Mittenmaßes /" vom
Nennmaß in durch Unter-
schiedsmessung

Für das Mittenmaß:
0,2 pm

Parallelendmaße * aus

Stahl nach
DIN EN ISO 3650:1999

> 100 mm bis 1000 mm vDr/vDE/DGQ 2618

Blatt 3.1:2004

in den Nennmaßen, die

von denen der Normale
max. 50 mm abweichen

Messung der Abweichung
des Mittenmaßes /c vom
Nennmaß /n durch Unter-
schiedsmessung

Für das Mittenmaß:
0,2 pm + 0,7 .10-6 .

lnkrementale Längen-
messtaster

bis 25 mm Vergleichsmessung mit
Laserinterfero meter

AA TAST: Ausgabe 02

0,03 pm

> 25 mm bis 60 mm 0,05 pm

> 60 mm bis 100 mm 0,06 pm

lnkrementale Längen-

messtaster mit ange-

schlossener Anzeige-

einheit

bis 25 mm Vergleichsmessung mit
Lase rinterfe romete r

AA TAST: Ausga be 02

0,04 pm

> 25 mm bis 50 mm 0,06 gm

> 60 mm bis 100 mm 0,07 pm
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Verwendete Abkürzungen:

AA TAST

cMc
DIN

DGQ

DKD

VDE

VDI

Kalibrierverfahren der Feinmess Jena GmbH

Calibration and measurement capabilities (Kalibrier- und Messmöglichkeiten)

Deutsches lnstitut für Normung e.V,

Deutsche Gesellschaft für Qualität e.V.

Deutscher Kalibrierdienst
Verband der Elektrotechnik, Elektronik und I nformationstechnik e.V.

Verein Deutscher lngenieure e.V.

l Wenn nicht anders angegeben, entspricht die Einheit einer Variablen der Einheit des Messbereichs.
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